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STELLAR Industrial Equipment Co., Ltd. — это 
высокотехнологичное предприятие государственного 
уровня с головным офисом в Тайване. Мы создаем 
комплексные решения для металлообработки.

Наша мощная производственная база и внедрение 
передовых отраслевых технологий позволяют нам 
производить профессиональное высококачественное 
оборудование, отвечающее самым строгим 
международным стандартам. Доверие клиентов и 
безупречная репутация сделали технику STELLAR 
популярной и востребованной на рынках Китая, Турции, 
Италии и стран СНГ.

Сегодня STELLAR — это ведущий поставщик 
комплексных решений для сухой и влажной зачистки 
металлических заготовок любого типа и сложности.

СодержаниеНАША МИССИЯ

Мы стремимся обеспечивать наших клиентов 
передовыми технологиями обработки металла, 
которые кардинально повышают качество готовой 
продукции, многократно увеличивают эффективность 
производственных процессов и значительно снижают 
эксплуатационные расходы. Ваш успех — это наша 
главная цель.

КЛЮЧЕВЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА

Полный цикл «под ключ»: От идеи до сервиса. Мы 
контролируем каждый этап, гарантируя высочайшее 
качество и надежность нашей продукции.

Инновации: Собственный R&D отдел постоянно работает 
над совершенствованием существующих и разработкой 
новых технологий.

Мощная производственная база: Современная 
производственная площадка, оснащенная передовым 
оборудованием, позволяет выпускать станки  
с исключительной надежность и производительностью.

Ориентация на клиента: Мы производим оборудование 
под конкретные задачи заказчика. Гибкость и 
индивидуальный подход — наш ключевой принцип.

Глобальное признание: Наша продукция пользуется 
доверием ведущих предприятий в разных странах мира, 
что служит лучшим подтверждением ее качества  
и эффективности.

Сервис без границ: Мы обеспечиваем комплексное 
послепродажное обслуживание, техническую поддержку 
и снабжение оригинальными запасными частями где бы 
вы ни находились.
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•	•	 Функции оборудования: предварительная шлифовка, вытяжка, полировка, удаление царапин, заусенцев, фаски и т.д. для лазерной резки, 
срезания, штамповки, раскроя, плазменной резки

•	•	 Конфигурации: широкая абразивная лента + универсальная роликовая щетка с одной или несколькими комбинированными 
конструкциями

•	•	 Ширина обработки: 800, 1000, 1350, 1600 мм

•	•	 Толщина обрабатываемого материала: 0,5-100 мм

•	•	 Скорость подачи: 0,5-8 м/мин (регулируемая частота)

•	•	 Режимы подачи заготовок:

•	•	 Конвейерная лента с магнитной фиксацией

•	•	 Подача при вакуумной адсорбции

•	•	 Сервоприводы для регулировки зазора между подающей лентой и абразивным иструментом, точность регулировки 0,01 мм

•	•	 Настройка параметров обработки на сенсорном экране

•	•	 Влажный пылеуловитель в комплекте для эффективного удаления пыли, снижения рисков безопасности и повышения качества 
условий труда

Универсальный станок 
для удаления заусенцев и грата 
Серия PS

Примеры конфигурации абразивных станций

Основные параметры оборудования

Используется для плоских деталей из углеродистой и нержавеющий сталей, алюминия, меди и титана.
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Станок для снятия шлака, грата 
и фасок с листов средней толщины 
Серия BS
Серия станков BS совмещает ременные станции (одно- или двухсторонние) и абразивные ленты. Станки отлично 
справляются с удалением грата, шлаков и заусенцев. Подходят для предварительного шлифования поверхности 
листового металла, фаски отверстий, краев и углов.

Основные параметры оборудования

Примеры конфигурации абразивных станций

•	•	 Ширина обработки: 800, 1000, 1350, 1600, 2000, 2200 мм

•	•	 Скорость подачи заготовок: 0,5-6 м/мин

•	•	 Скорость автоматического вращения щетки: 3000 об/мин

•	•	 Конвейерная лента

•	•	 Исп 1. �Транспортерная лента + резиновый роликовый зажим. Длина заготовки не менее 150 мм 

•	•	 Исп 2. �Магнитная (углеродистые стали). Размер заготовки не менее 10×10 мм

•	•	 Исп 3. �Вакуумная (нержавеющие стали, медные и алюминиевые сплавы и т.д). Размер заготовки не менее 50×50 мм
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Станок для обработки точных деталей 
Серия DSM

Примеры конфигурации абразивных станций

Рабочие станции 

•	•	 Ширина 300 мм состоит из трех кассетных щеток. 
Обеспечивается как отдельное вращение каждой щетки, 
так и всей кассеты. 

•	•	 Ширина 400 мм состоит из четырех кассетных щеток 
и ролика с абразивной лентой. Обеспечивается как 
отдельное вращение каждой щетки, так и всей кассеты. 

•	•	 Ширина 650 мм состоит из двух подвижных щеточных 
блоков и двух роликов с абразивом. В каждом блоке 
расположено по пять дисковых щеток. Вся комбинация 
дисковых щеток совершает колебательные движения 
перпендикулярно направлению движения заготовок

•	•	 Ширина 1050 мм состоит из семи дисковых щеток, 
два смежных диска вращаются вперед и назад, а вся 
комбинация дисковых щеток совершает колебательные 
движения перпендикулярно направлению движения 
заготовок подачи.

•	•	 Ширина 1350 мм состоит из девяти дисковых щеток, два 
смежных диска вращаются вперед и назад, а вся комбинация 
дисковых щеток совершает колебательные движения 
перпендикулярно направлению движения заготовок

В зависимости от технических задач, станок может быть оснащен 
и другими комбинациями зачистных модулей.

Преимущества влажной обработки
•	•	 Заготовки при влажной обработке значительно меньше подвержены тепловым деформациям
•	•	 Лучшая шероховатость поверхности заготовок
•	•	 Влажное всасывание пыли при шлифовке обеспечивает лучшее качество рабочей среды и увеличивает срок службы 

расходных материалов

Подходит для обработки точных штампованных деталей, шестерней, автозапчастей, деталей порошковой 
металлургии и отверстий. Процесс шлифования осуществляется в мокрой среде. СОЖ распыляется на каждой 
станции. Выход с магнитным всасыванием оборудован устройством для размагничивания заготовок. В станке 
используется автоматический фильтр для фильтрации СОЖ, тем самым обеспечивается циклическая подача 
шлифовальной жидкости. Серия имеет рабочий стол шириной 300, 400, 650, 1050, 1350 мм.

Лента подачи заготовок

•	•	 Исп 1. Транспортерная лента + резиновый роликовый 
зажим. Длина заготовки не менее 150 мм

•	•	 Исп 2. Магнитная (углеродистые стали). Размер заготовки 
не менее 10×10 мм

•	•	 Исп 3. Вакуумная (нержавеющие стали, медные и 
алюминиевые сплавы и т.д.). Размер заготовки  не менее 
50×50 мм

Основные параметры оборудования
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Станок для снятия заусенцев и грата 
Серия DSC

Рабочие станции

•	•	 Ширина 300 мм состоит из трех кассетных щеток. 
Обеспечивается как отдельное вращение каждой щетки, 
так и всей кассеты. 

•	•	 Ширина 400 мм состоит из четырех кассетных щеток 
и ролика с абразивной лентой. Обеспечивается как 
отдельное вращение каждой щетки, так и всей кассеты. 

•	•	 Ширина 650 мм состоит из двух подвижных щеточных 
блоков и двух роликов с абразивом. В каждом блоке 
расположено по пять дисковых щеток. Вся комбинация 
дисковых щеток совершает колебательные движения 
перпендикулярно направлению движения заготовок

•	•	 Ширина 1050 мм состоит из семи дисковых щеток, 
два смежных диска вращаются вперед и назад, а вся 
комбинация дисковых щеток совершает колебательные 
движения перпендикулярно направлению движения 
заготовок подачи.

•	•	 Ширина 1350 мм состоит из девяти дисковых щеток, 
два смежных диска вращаются вперед и назад, а вся 
комбинация дисковых щеток совершает колебательные 
движения перпендикулярно направлению движения 
заготовок

В зависимости от технических задач, станок может быть оснащен 
и другими комбинациями зачистных модулей.

Лента подачи заготовок

•	•	 Исп 1. �Транспортерная лента с резиновыми валиками. 
Длина заготовки не менее 480 мм

•	•	 Исп 2. Магнитная (углеродистые стали). Размер заготовки 
не менее 10×10 мм

•	•	 Исп 3. �Вакуумная (нержавеющие стали, медные и 
алюминиевые сплавы и т.д.). Размер заготовки  не 
менее 250×50 ммДанная серия станков подходит для обработки точных штампованных деталей, шестерней, автозапчастей, деталей 

порошковой металлургии и отверстий. Номенклатурный ряд состоит из моделей с рабочими столами шириной 300, 
400, 650, 1050, 1350 мм.

Основные параметры оборудования Примеры конфигурации абразивных станций
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Станок для базовой 
обработки поверхности 
с функцией мокрой очистки 
Серия GSM
Подходит для плоских деталей, пластин из углеродистой и нержавеющей стали, алюминиевых и медных пластин, 
титановых сплавов, различных цветных металлов, резиновых и пластиковых материалов, мрамора. 
Удаляет заусенцы, царапины и окалины, придает необходимую шероховатость поверхности.

Преимущества влажной обработки:

•	•	 Заготовки при влажной обработке значительно меньше подвержены тепловым деформациям

•	•	 Лучшая шероховатость поверхности заготовок

•	•	 Влажное всасывание пыли при шлифовке обеспечивает лучшее качество рабочей среды и увеличивает срок службы 
расходных материалов

Рабочие станции

•	•	  Ширина обработки: 350, 650, 800, 1050, 1350, 1600, 2000, 2200 мм

Лента подачи заготовок

•	•	 Исп 1. �Транспортерная лента + резиновый роликовый зажим. Длина заготовки не менее 280 мм

•	•	 Исп 2. Магнитная (углеродистые стали). Размер заготовки не менее 10×10 мм

•	•	 Исп 3. �Вакуумная (нержавеющие стали, медные и алюминиевые сплавы и т.д.). Размер заготовки  не менее 50×50 мм

Основные параметры оборудования

Примеры конфигурации абразивных станций
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Станок для базовой обработки 
поверхности 
Серия GSC
Подходит для плоских деталей, пластин из углеродистой стали, пластин из нержавеющей стали, алюминиевых 
пластин, медных пластин, титановых сплавов, различных цветных металлов, резиновых и пластиковых материалов, 
мрамора.  Удаляет заусенцы, царапины и окалины, придает необходимую шероховатость поверхности.

Рабочие станции

•	•	 Ширина обработки: 350, 650, 800, 1050, 1350, 1600, 2000, 2200 мм

Лента подачи заготовок

•	•	 Исп 1. �Транспортерная лента + резиновый роликовый зажим. Длина заготовки не менее 280 мм

•	•	 Исп 2. Магнитная (углеродистые стали). Размер заготовки не менее 10×10 мм

•	•	 Исп 3. �Вакуумная (нержавеющие стали, медные и алюминиевые сплавы и т.д.). Размер заготовки  не менее 50×50 мм

Преимущества влажной обработки:

•	•	 Заготовки при влажной обработке значительно меньше подвержены тепловым деформациям

•	•	 Лучшая шероховатость поверхности заготовок

•	•	 Влажное всасывание пыли при шлифовке обеспечивает лучшее качество рабочей среды и увеличивает срок службы 
расходных материалов

Основные параметры оборудования

Примеры конфигурации абразивных станций



16 17

Ручной шлифовальный станок 
DSL-162
Станок представляет собой компактную установку, включающую рабочий стол с вакуумной зоной и зачистной 
модуль. Вакуумная зона позволяет быстро фиксировать заготовки, минимизируя временные затраты оператора. 
Зачистной модуль оснащен двумя шлифовальными головками, которые можно быстро сменить, поворачивая 
модуль на 180 градусов. Дополнительно предусмотрены промежуточные положения на 30, 45 и 60 градусов. 
Станок предназначен для поверхностной обработки изделий: удаления ржавчины, оксидной пленки, лакокрасочных 
покрытий, скругления кромок и полировки.

Основные параметры оборудования

•	•	 Данная модель сочетает в себе рабочий стол и зачистной модуль, предназначенный для поверхностной обработки металлических 
изделий.

•	•	 Устройство удобно в использовании: для шлифования достаточно небольшого усилия.

•	•	 Вакуумный стол удерживает заготовки на месте без необходимости использования зажимов, что повышает эффективность и 
безопасность работы.

•	•	 Большая номенклатура зачистных абразивов, которые можно установить в зависимости от материала и типа обработки 

•	•	 Оснащено функцией самоочистки от пыли — система автоматически всасывает образующиеся частицы, обеспечивая чистоту на 
рабочем месте и защищая здоровье оператора.

•	•	 Станок оснащен двумя шлифовальными головками, которые можно быстро сменить, поворачивая их на 180°.

Не требует 
большого усилия

Вакуумный стол 
удерживает детали

Легкая замена модуля  
поворотом на 180°

Автоматически поглощает  
абразивные частицы

Модули для грубой  
и финишной полировки

Технические параметры

Толщина заготовки 1-150 мм

Размер вакуумной адсорбционной платформы 280*400 мм

Мощность шлифовальной головки 0.75 кВт

Количество шлифовальных головок 2 шт

Диапазон рабочей консоли 1400 мм/360°
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Расходные компоненты 
для автоматических зачистных станков

Наждачная лента

Шлифовальная лента для автоматического зачистного станка 
сочетает в себе передовые технологии и надежность для 
обработки различных металлов и сплавов. Она отличается высокой 
прочностью на разрыв благодаря прочному соединению концов 
и качественной тканевой основе, что значительно увеличивает ее 
долговечность и снижает износ. Это делает их отличным выбором 
для автоматических зачистных станков, обеспечивая стабильную 
производительность и долгий срок службы.

Артикул Габариты, Ø×L, мм Зернистость Справочный срок службы, ч Производитель

250.132.16 1910×800 Р60 8-50 Япония
250.132.17 1910×800 Р80 8-50 Япония
250.132.18 1910×800 Р120 8-50 Япония
250.132.19 1910×800 Р180 8-50 Япония
250.132.20 1910×800 Р240 8-50 Япония
250.132.21 1910×800 Р320 8-50 Япония
250.132.22 1910×800 Р400 8-50 Япония

•	•	 Тип станка, автоматический
•	•	 Бренд, Stellar
•	•	 Материал абразива, оксид алюминия

Зачистка 
поверхности

Скругление 
кромок

Финишная 
обработка

+++ ++



Артикул Габариты, Ø×L, мм Зернистость Справочный срок службы, ч Производитель

250.132.23 1910×800 Р600 8-50 Япония
250.132.24 1910×800 Р60 3-20 Китай
250.132.25 1910×800 Р80 3-20 Китай
250.132.26 1910×800 Р120 3-20 Китай
250.132.27 1910×800 Р180 3-20 Китай
250.132.28 1910×800 Р240 3-20 Китай
250.132.29 1910×800 Р320 3-20 Китай
250.132.30 1910×800 Р400 3-20 Китай
250.132.31 1910×800 Р600 3-20 Китай
250.132.32 1910×1050 Р60 8-50 Япония
250.132.33 1910×1050 Р80 8-50 Япония
250.132.34 1910×1050 Р120 8-50 Япония
250.132.35 1910×1050 Р180 8-50 Япония
250.132.36 1910×1050 Р240 8-50 Япония
250.132.37 1910×1050 Р320 8-50 Япония
250.132.38 1910×1050 Р400 8-50 Япония
250.132.39 1910×1050 Р600 8-50 Япония
250.132.40 1910×1050 Р60 3-20 Китай
250.132.41 1910×1050 Р80 3-20 Китай
250.132.42 1910×1050 Р120 3-20 Китай
250.132.43 1910×1050 Р180 3-20 Китай
250.132.44 1910×1050 Р240 3-20 Китай
250.132.45 1910×1050 Р320 3-20 Китай
250.132.46 1910×1050 Р400 3-20 Китай
250.132.47 1910×1050 Р600 3-20 Китай
250.132.48 1910×1350 Р60 8-50 Япония
250.132.49 1910×1350 Р80 8-50 Япония
250.132.50 1910×1350 Р120 8-50 Япония
250.132.51 1910×1350 Р180 8-50 Япония
250.132.52 1910×1350 Р240 8-50 Япония
250.132.53 1910×1350 Р320 8-50 Япония
250.132.54 1910×1350 Р400 8-50 Япония
250.132.55 1910×1350 Р600 8-50 Япония
250.132.56 1910×1350 Р60 3-20 Китай
250.132.57 1910×1350 Р80 3-20 Китай
250.132.58 1910×1350 Р120 3-20 Китай
250.132.59 1910×1350 Р180 3-20 Китай
250.132.60 1910×1350 Р240 3-20 Китай
250.132.61 1910×1350 Р320 3-20 Китай
250.132.62 1910×1350 Р400 3-20 Китай
250.132.63 1910×1350 Р600 3-20 Китай

Роликовая щетка для ротационной головки

Роликовая щетка предназначена для ротационной головки 
автоматического зачистного станка. Щетка оснащена прочными 
абразивными волокнами, которые равномерно распределены по 
рабочей поверхности, обеспечивая стабильное и равномерное 
шлифование. Благодаря своей конструкции, она легко справляется 
со сложным формам и извивающимся поверхностям, что делает 
её идеальной для финишной зачистки поверхностей и скругления 
кромок.

Артикул Габариты, Ø×L, мм Справочный срок службы, ч Производитель

250.132.64 300×300 1000-3000 Германия

250.132.64 300×300 300-1000 Китай

250.132.64 300×300 1000-3000 Германия

250.132.64 300×300 300-1000 Китай

•	•	 Тип станка, автоматический
•	•	 Бренд, Stellar
•	•	 Материал абразива, оксид алюминия

Зачистка 
поверхности

Скругление 
кромок

Финишная 
обработка

++ +++ +

Опционально мы предлагаем различные варианты абразивов из карбида кремния, 
циркония или керамики, которые отличаются повышенной стойкость к износу. 
За подробностями обращайтесь к нашим специалистам.

Оксид алюминия Карбид кремния Циркониевый корунд Керамика

Срок службы 100% 
(базовый уровень)

Срок службы 100% 
Повышенная 

эффективность резки

Срок службы 
300%

Срок службы 
350%
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Расходные компоненты  
для ручных зачистных станков

Наждачный диск липучка

Артикул Зернистость

250.132.08 Р60

250.132.09 Р80

250.132.10 Р120

250.132.11 Р180

250.132.12 Р240

250.132.13 Р320

250.132.14 Р400

250.132.15 Р600

Артикул Зернистость

250.132.68 Р80

250.132.69 Р120

250.132.70 Р180

250.132.71 Р240

250.132.72 Р320

250.132.73 Р400

250.132.74 Р600

Абразивный круг на ворсовой подложке под «липучку» — это базовый 
расходный компонент. Он используется для зачистки поверхности 
металла от ржавчины, краски и других покрытий, позволяет удалять 
грубые дефекты после механической обработки.

•	•	 Тип станка, ручной
•	•	 Бренд, Stellar
•	•	 Страна производства, Китай
•	•	 Габаритные размеры, диам 150 мм
•	•	 Материал абразива, оксид алюминия
•	•	 Справочный срок службы, 3–20 ч

•	•	 Тип станка, ручной
•	•	 Бренд, 3M
•	•	 Габаритные размеры, диам 150 мм
•	•	 Материал абразива, оксид алюминия
•	•	 Справочный срок службы, 5–25 ч

Зачистка 
поверхности

Скругление 
кромок

Финишная 
обработка

+++ ++

Зачистка 
поверхности

Скругление 
кромок

Финишная 
обработка

+++ ++



Дисковая щетка для финишной зачистки

Дисковая щетка имеет пластмассовый корпус с креплением 
для полуавтоматического станка DSL-162. Щетка предназначена 
для финишной механической зачистки и для скругления кромок.

•	•	 Тип станка, ручной
•	•	 Бренд, Stellar
•	•	 Страна производства, Германия
•	•	 Габаритные размеры, 162×25 мм
•	•	 Материал абразива, ворс +  

наждачная лента (оксид алюминия)
•	•	 Справочный срок службы, 100–300 ч

Артикул Зернистость

250.132.02 Р120

250.132.03 Р180

250.133.04 Р240

Дисковая щетка для удаления заусенцев

Дисковая щетка имеет пластмассовый корпус с креплением 
для полуавтоматического станка DSL-162. Щетка предназначена 
для удаления заусенцев на острых кромках деталей штамповки, 
поковок, зубчатых колес. Благодаря специальной форме абразива 
щетка снимает металл только на кромках, не влияя на плоскостность 
изделия.

Артикул

250.132.01

Диск для полировки

Дисковая щетка имеет пластмассовый корпус с креплением для 
полуавтоматического станка DSL-162. Основное назначение это 
полировка поверхности обрабатываемых изделий.

•	•	 Тип станка, ручной
•	•	 Бренд, Stellar
•	•	 Страна производства, Германия
•	•	 Габаритные размеры, 162×25 мм
•	•	 Материал абразива, войлок
•	•	 Справочный срок службы, 100–300 ч

Артикул

250.132.05

•	•	 Тип станка, ручной
•	•	 Бренд, Stellar
•	•	 Страна производства, Германия
•	•	 Габаритные размеры, 162×25 мм
•	•	 Материал абразива, полиамидные стержни с карбидом кремния 
•	•	 Справочный срок службы, 100–300 ч

Зачистка 
поверхности

Скругление 
кромок

Финишная 
обработка

+++

Зачистка 
поверхности

Скругление 
кромок

Финишная 
обработка

+++ ++

Зачистка 
поверхности

Скругление 
кромок

Финишная 
обработка

+ + +++
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Диск для удаления оксидной пленки

Предназначен для удаления оксидной пленки с алюминиевых изделий

•	•	 Тип станка, ручной
•	•	 Бренд, Stellar
•	•	 Страна производства, Китай
•	•	 Габаритные размеры, 162×25 мм
•	•	 Материал абразива, проволока
•	•	 Справочный срок службы, 80–250 ч

Артикул

250.132.06

Артикул

250.132.06

Диск для удаления грата (Хаммер)

Предназначен для удаления 
грубого грата после плазменной 
резки.

•	•	 Тип станка, ручной
•	•	 Бренд, Stellar
•	•	 Страна производства, Китай
•	•	 Габаритные размеры, 162×35 мм
•	•	 Материал абразива, стальные 

стержни
•	•	 Справочный срок службы, 17 000 ч

Диск для скругления кромок

Корпус щетки имеет быстрое крепление для ручного зачистного 
станка. Лепестковая форма абразива позволяет ему легко 
притуплять кромки и скруглять фаски.

•	•	 Тип станка, ручной
•	•	 Бренд, Stellar
•	•	 Страна производства, Германия
•	•	 Габаритные размеры, 162×25 мм
•	•	 Материал абразива, лепестки зернистостью Р280 
•	•	 Справочный срок службы, 100–300 ч

Артикул

250.132.04

Зачистка 
поверхности

Скругление 
кромок

Финишная 
обработка

+ +++ +
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Узнайте больше 
на сайте

г. Москва, Южнопортовая улица,  
д. 21, стр. 8
+7 499 325 66 20
stellar-group.ru

E-mail
info@stellar-group.ru

Ваш дилер:
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